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Zunéchst haben wir Christoph Ingenhoven ge-
beten, einen Gesamtbebauungsplan fiir unser
Firmengelande in Radevormwald im Bergi-
schen Land zu erstellen. Wenn es auch in
unserem neu erschlossenen Gewerbegebiet
ausreichende Reserveflachen gibt, so wollten
wir doch wirtschaftlich mit dem Grundstiick
umgehen. Dadurch ergab sich ein modulares
Konzept, in dem vier zweigeschossige Ge-
bauderiegel mit insgesamt tiber 20.000 m?2
Nutzflé&che entstehen kénnen. Die Anforderun-
gen sind umfangreich und anspruchsvoll, da
im Gebaude ja Uber Jahrzehnte gearbeitet
werden soll. Fir beide Geschosse hat GIRA
multifunktionale Fl&chen fiir vielfaltige Produk-
tuonsprozesse vorgesehen, da sich in der Zeit
der Planung der spétere Verwendungszweck
noch nicht absehen lasst. In den Oberge-
schossen findet beispielsweise neben Produk-
tions- und Versuchsvorgangen auch team-

orientierte Blroarbeit statt; das Zusammen-
fuhren von kaufménnischer und gewerblicher
Tatigkeit durch die Gestaltung gleichwertiger
und humaner Arbeitsplétze als sichtbares Zei-
chen von Unternehmenskultur war uns beson-
deres Anliegen. Das neue Produktions- und
Verwaltungsgebé&ude visualisiert eindrucksvoll
die Philosophie des Unternehmens GIRA:
Transparenz und Innovation, Technik und
Asthetik. Das Fraunhofer-Institut fir Material-
fluss und Logistik hat Struktur und Anordnung
der Produktionsbereiche in »Fraktalen« opti-
miert; bei den vielen Kieinteilen in unseren
Arbeitsvorgéngen hat die Logistik im Allgemei-
nen und der Materialfluss im Besonderen eine
Kernfunktion. Selbstverstandlich wirkt sich
dies auf Architektur und Baukonstruktion aus;
hier kamen uns die Moglichkeiten des Stahl-
und Stahl-Verbundbaus mit seinen groBen
Stitzweiten und den damit stiitzenfreien
Arbeitsflachen sehr entgegen.
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Die Zufriedenheit der Mitarbeiter mit den licht-
durchfluteten Raumen ist groB, auch wenn es
in den Blirobereichen eine Zeit der Umstellung
gab. Man musste sich erst an den groBzi-
gigen, offenen Grundriss gewdhnen. Seit die
Feinheiten von Blendschutz und Liftungs-
technik umgesetzt wurden, funktioniert unser
neues Gebaude hervorragend.

Es ist noch offen, wann wir in Zukunft zu
den zwei jetzt gebauten Riegeln einen weite-
ren Bauabschnitt hinzuftigen. Uber neue Ge-
schéaftsfelder wie Turkommunikationsanlagen
und Kunststoffverarbeitung wird GIRA in den
nachsten Jahren in die Gebaude hineinwach-
sen. Wenn es dann wieder einmal zu eng wer-
den sollte, werden wir uns freuen, dass wir
mit dem Bebauungskonzept zukunftssicher
vorausgedacht haben. Dirk Giersiepen



Bericht der Architekten

Als fuhrender Hersteller von Elektro-Installa-
tionssystemen mit hohem Anspruch an Tech-
nik und Design hat GIRA auch an die Archi-
tektur ungewdhnliche Anforderungen. Dies
begriffen wir als Chance, einen Entwurf fir die
Erweiterung der Fabrikbauten zu schaffen,
der in vieler Hinsicht neue MaBstabe setzt.
Die Vorziige des Stahlbaus und des Stahl-
Verbundbaus mit groBen Stiitzweiten mach-
ten die strukturelle Klarheit der Gebauderiegel
méglich.

Architektur-Konzept

Verwaltung, Entwicklung und Produktion sind
in den Neubauten Ubereinander angeordnet
und eng miteinander verknipft; so lieBen sich
die Ablaufe optimieren und direkte Kommuni-
kationswege schaffen. Wie selbstverstandlich
geben die diszipliniert und groBzligig wirken-
den, transparenten Baukérper den unter-
schiedlichen Bereichen im Betrieb gleichwer-
tige Arbeitsplatzqualitét; ein sonst im traditio-
nellen Industriebau Ulblicher Unterschied ist
aufgehoben.

Transparente Treppenhauser verbinden
an den Gebaudeenden die Stockwerke; es
entsteht ein begrunter, geschitzter Innenhof,
in dem man sich gern aufhalt. Die Treppen-
héuser mit Stahl-Pfosten-Riegel-Fassaden, im
Ubrigen ganz verglast, schaffen eine ausge-
wogene, zentrale ErschlieBung und bieten die
notwendigen Fluchtwege.

Das realisierte Konzept mit zwei von vier
moglichen, quer zur StraBe stehenden dreige-
schossigen Riegeln folgt einer umfassenden
Analyse durch auBenstehende Fachleute von
Produktionsabléufen, Materialfluss und allge-
meiner Logistik. Die bestehenden Altbauten
sind ebenerdig angebunden. Die Produktpa-
lette ist auf acht Vormontage-Gruppen, die
»Fraktale«, aufgeteilt. Das Konzept kann von
den Verantwortlichen des Betriebs sukzessiv
verandert, angepasst und erweitert werden.

Die Untergeschosse der Neubauten ent-
halten Sozialrdume, Energieversorgung, Ge-
baudetechnik, EDV-Verteilung und ein Werk-
zeuglager fur den Formenbau. Die der Pro-
duktion zugehorigen Bereiche der Granulat-
versorgung und der Nebenflachen sind natir-
lich belichtet. In den Erdgeschossen beider
Gebaudeteile befindet sich die Kunststofiteile-
produktion; die Obergeschosse enthalten
GroBraum- und Einzelbiros, Qualitédtswesen

und Beschaffung, Pruflabors, den Formenbau,

also die Werkzeugherstellung fiir die Kunst-

stoffteile, und technische Anlagen. Dabei ist

die momentane Raumaufteilung keineswegs
fur immer festgelegt: Trennwénde sind leicht
einzuziehen oder umzusetzen.

Die statische und konstruktive Optimierung
des Entwurfs fiihrte zu einer inneren Trag-
struktur in Stahl-Verbundbauweise mit einer
um sie herumgefiihrten, von ihr unabhéngigen
auBeren Tragstruktur fir die Geb&audehlille.
Sie Ubernimmt auch die Fassadenfunktionen
Sonnenschutz, natirliche Belichtung und

Wasserabfiihrung. Die Rahmenstiele der
gebogenen auBeren Tragstruktur sind
geschweiBte Stahl-Hohlkasten; ihr Querschnitt
wird, dem Momentenverlauf folgend, nach
oben stérker. Die Innenkanten verlaufen senk-
recht, um die Randflachen im Gebaude maxi-
mal nutzen zu kénnen.

Querschnitt ¥
Grundriss OG

Grundriss EG |
MaBstab 1:1000

1 Formenbau ‘
2 Ausstellung

3 Entwicklung
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Nach Untersuchungen zu Langlebigkeit,
Kosten und Querschnitt-Optimierung kamen
wir zum Stahlbau; so ergab sich die Gebaude-
form mit schrag gestellter und an den Ecken
abgerundeter Verglasung aus der Konstruk-
tion. Asthetische Spannung folgt aus sinn-
voller Funktion.

Farben

Das Farbkonzept war friihzeitig Bestandteil
der Planung; im Gesamteindruck gibt es finf
farbneutrale, helle Grauténe in gleichmaBigen
Abstufungen, vereinzelt tritt ein dunklerer
Farbton in den Bereichen der Fassade ergan-
zend hinzu, wo Bauteile gegentiber den
eigentlichen Riegeln zurlicktreten sollen. Be-
wegliche Teile, wie Kranbahnen und Stiihle,
sind gelb: in den Produktionsbereichen als
Signalfarbe, in den Blirobereichen als sonniger
und freundlicher Akzent. Helle und ange-
nehme Raume waren unser Ziel.

Fassaden

Bei der Planung der Fassade wurde auf jegli-
che Elemente verzichtet, die nur auf optischen
Effekt zielen. Alle Bestandteile haben wichtige,
teils Mehrfachfunktionen. Die Hauptachsen
haben Absténde von 6,50 m, die schlanke
Pfosten-Riegel-Konstruktion in Stahl Absténde
der halben Felder = 3,25 m. Zwischen den
Fassaden-Doppelpfosten liegen Lisenen. Die
Tragprofile der Fassade sind handelstbliche
Stahlhohlprofile 180/60/5,6 mm.

Das Regenwasser wird nicht im Geb&ude,
sondern entlang der Fassade abgefiihrt. Der
Neubau im Werkskomplex liegt auf einer Hu-
gelkuppe, die extremen Windbedingungen
ausgesetzt ist. Wir bendtigten also einen Son-
nenschutz, der windunabhéangig konstruiert ist.
Beide Probleme 16st eine eigens entwickelte
Stahl/Metall-Lisene, die in jeder Stiitzenachse
zwischen die Deckprofile der angrenzenden
Fassadenelemente eingeklemmt ist. Sie ver-
hindert seitlichen Windeingriff in den Sonnen-
schutz und nimmt die Dachentwésserung auf.
Die Ubergénge zu geschlossenen Fassaden-
teilen und zum Dach sind vorderkantenblindig.
So ergibt sich eine komplett blindige Fassa-
denebene; die notwendige Rinne am Dach-
rand ist unauffallig integriert. Tageslicht dringt
bis tief in das Gebaude; dies wiederum ist flr
die Anordnung der Arbeitsplatze und die
Flachennutzung von Vorteil.

Christoph Ingenhoven
Ben Dieckmann - Martin Lutz - Dieter Henze




Bericht der Ingenieure

Isometrie der duBeren

Tragstruktur zur Aufnahme
von Fassade und Dach,
ohne MaBstab
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Die zwei anndhernd baugleichen Hallen haben
Grundrisse von 71,5 m x 22,5 m. In den
Obergeschossen ist der Innenraum aufgrund
der charakteristischen Bogenkonstruktion
vollig stlitzenfrei; in den Erdgeschossen stehen
die Verbundstitzen der inneren Tragstruktur
am auBersten Rand ihrer Flachen. Charak-
teristisch ist das Prinzip »Tragwerk im Trag-
werke,

Das Vorhandensein von zwei Trag-
werken — &uBere Struktur/innere Struktur — hat
mehrere Vorziige: Zum einen ist die gebogene

Horizontalschnitt Zweigelenkrahmen
MaBstab 1:10 (links)

Schema FuBpunkt, ohne MaBstab (rechts)
1 Zweigelenkrahmen, geschweiBt
Stahlblech 10 mm + 30 mm
Fassadenpfosten

Stahlhohlprofil 180/60/5,6 mm
Deckleiste 50 mm
Sonnenschutzlamelle 100 mm

Lisene mit integrierter Dachentwésserung
Stahl-FuBplatte mit Kalotte

Gegenlager auf Stahiplatte

und Grundlochgewinde
Gewindestange

w0 N~ N
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auBere Struktur im Zusammenwirken mit der
standerartigen inneren Struktur schmal und
elegant gehalten; dies kommt auch der Wir-
kung der Anlage in der Landschaft zugute.
Zum anderen nimmt die &uBere Struktur
neben der Aufgabe zu tragen andere Funktio-
nen wahr: Sie ist gleichzeitig Fassade und
Dach, Liiftung und Wasserabflihrung. Die
innere Struktur ist ganz auf die Funktion als
Tragwerk fur die Produktion konzentriert.
Technische Bestimmung und &sthetische
Anmutung sind eine Symbiose eingegangen.




AuBere Tragstruktur und Fassade in Stahlbau
Das statische System fiir Fassade und Dach
ist ein Zweigelenkrahmen, zusammengesetzt
aus geschweiBten Blechprofilen. Der Zweige-
lenkrahmen besteht aus biegesteif miteinander
verbundenen Rahmenstielen und Riegeln. Die
Stiele sind an den FuBpunkten gelenkig auf-
gelagert.

Die horizontale Aussteifung des Gebdudes
zur Aufnahme der Windlasten ist zum einen
durch die Rahmenwirkung in Gebaudequer-
richtung, zum anderen durch Stahlbetonkerne
an den Geb&dudestirnseiten sichergestellt.

Auf den Rahmenriegeln liegen die durch-
laufenden Dachpfetten aus Standard-Walz-
profilen. Sie dienen als Auflager flr die Dach-

eindeckung und schlieBen die einzelnen Rah-
men in Hallenl&ngsrichtung an die aussteifen-
den Kerne an. Um eine zwéngungsfreie Aus-
bildung der gesamten Dachkonstruktion zu
gewabhrleisten, ist in der Mitte des Daches
eine Dehnfuge in Querrichtung ausgefihrt.
Die tragende Dacheindeckung besteht aus
Stahl-Trapezprofilen.

m
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Die horizontalen Fassadenriegel aus Stahl-
Rechteck-Hohlprofilen mit einer Stiitzweite von
6,50 m dienen im Bereich der Glasfassaden
als unmittelbares, lediglich durch eine EPDM-
Zwischenschicht abgetrenntes Auflager fur die
Isolierglas-Elemente. Daraus ergeben sich
erhéhte Anforderungen an die Prézision im
Stahlbau. Weitere vertikale Scheibenteilungen
sind im Abstand von 3,25 m als Stahl-Recht-
eck-Hohlprofile zum Ableiten des Eigenge-
wichts der Fassade eingesetzt. Die Fassaden-
pfosten der Hallenstirnseiten sind an die Zwi-
schendecken angeschlossen.

Werner Sobek - Norbert Rehle

Maximale Transparenz, ein hoch effizienter
Sonnenschutz, natirliche Be- und Entliiftung
der Biiro- und Produktionsrdume und die
Umsetzung in méglichst kostengtinstiger Bau-
weise waren die Vorgaben bei der Fassaden-
planung. Obwohl die Ansichtsbreite der Fassa-
denkonstruktion in den Hauptachsen (6,50 m)
durch die Stahlprofirahmen der weit spannen-
den Priméartragkonstruktion bestimmt ist,
konnte die optisch wirksame Breite hier so
gering wie méglich gehalten werden.

Die Fassade ist eine in der Ansicht mit
50 mm sehr schmale Pfosten-Riegel-Kon-
struktion in Stahl und Metall mit einem Pfosten-
abstand von 3,25 m. Die Tragprofile sind han-
delstibliche Stahlhohlprofile 180/60/5,6 mm.

Martin Lutz

\
‘ AuBere Tragstruktur und Fassade
Vertikalschnitt - Horizontalschnitt
‘ MaBstab 1:20
1 Dachaufbau:
Blech 3 mm, coilbeschichtet
‘ Profiltafeln 400/50/0,8 mm
Mineralwolle 120 mm
‘ Dampfsperre
Trapezblech 280/85/1 mm
‘ Pfette Stahlprofil HEB 180
Akustikdecke Lochblech
‘ Rinne Edelstahlblech
Sonnenschutzverglasung, gebogen
6mm Float beschichtet + 16 mm SZR
mit Argonfillung + 10 mm VSG
Fassadenkonvektor
Zweigelenkrahmen geschweiBt
Stahlblech 10 mm + 30 mm
SchweiBteil Stahlblech 12 mm,
mit Quarzsand geflillt, entkoppelt
Zahnstangenantrieb Liftung / RWA
Fassadenpfosten
Stahlhohlprofil 180/60/5,6 mm
Lisene mit integrierter
Dachentwésserung

W N

TR
L
PPN
I
o4
AN
L
L
A
4
s
2
Ll
~

© oo~N O b




S |

S .. =

L 7 v mm SILEILED
=1 Tl T

T T i




Bericht der Ingenieure




Innere Tragstruktur in Stahl-Verbundbau
Konzept und Realisation dieses Industriebaus
mit méglichst schlankem Stahl-Verbundtrag-
werk erméglichen Integration der komplexen
Gebaudetechnik und Fertigungstechnik in das
Tragwerk unter Wahrung &uBerster Flexibilitét.
Sténdige Weiterentwicklung und notwendige
Anderungen seitens der Ingenieure des Be-
triebs nach der Fertigstellung durfen die archi-
tektonische Qualitét nicht negativ beeinflussen.
Eine Vielzahl von Hebezeugen ist erforderlich:
eine allseitig verfahrbare Krananlage unter der
Decke Uber EG, ortsfeste Kranbahnen im 1.0G
und diverse ortsfeste Schwenkkréne an be-
stimmten Produktionsstandorten. EG und UG
sind mit Gabelstaplern befahrbar, Teile des
OG mit fahrerlosen Transportsystemen.

Die Tragsysteme der &uBeren und inne-
ren Struktur sind gestalterisch und funktional
optimal aufeinander abgestimmt. Im Vorent-
wurf sind Varianten verschiedener Baustoffe
untersucht und die Stahl-Verbundkonstruktion
als beste L&sung ermittelt worden.

Als glinstigstes System erwies sich die
L&sung mit Pendelstitzen und gelenkig auf-
gelagerten Einfeldtrdgern sowie horizontalen
Decken- und vertikalen Wandscheiben zum
Abtragen der Horizontallasten.

Die Decke Uber UG ist eine schlanke
Flachdeckenkonstruktion; die Decke tber EG
ist als Filigrandecke mit Ortbetonergénzung
zum Teil vorgefertigt. Durch Kopfbolzen auf
den Verbundtragern trégt sie zusammen mit
diesen als Plattenbalkenquerschnitt. Trager
und Stiitzen sind aus Stahl-Walzprofilen ge-
fertigt und an Stellen hoher Beanspruchung
durch zusatzliche Stahlbleche verstérkt.

Aus Brandschutzgriinden sind die Berei-
che zwischen Ober- und Untergurt mit Stahl-
beton ausgefillt. Dieser ist so bewehrt, dass
er im Brandfall das Ausfallen der Stahlbauteile
mit 1,0-facher Sicherheit kompensieren kann.

An die Stahl-Verbundtréger sind Zwi-
schengeschosse Uber Zugstangen angehangt.
Diverse Kranbahnen sind unmittelbar ange-
héngt; zum Fihren von Installationen gibt es
in den Tragem eine Vielzahl von Aussparungen.

Das EG ist Uber die Deckenscheibe und
die Wandscheiben der Treppenh&user ausge-
steift. Das OG wird im Wesentlichen durch
die auBere Struktur gebildet; die massiven
Treppenhauser gehdren statisch zur inneren
Struktur. Thomas Dausinger
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Innere Tragstruktur
MaBstab 1:50

1
2

Stahlstitze HEB 400, ausbetoniert
Kopf-/FuBplatte Stahlblech 40 mm
Stahltrager 1060/300 mm,
ausbetoniert, geschweiBt aus
Stahlblech 30 mm + 15 mm,

mit Kopfbolzen @ 22 mm
Stahltrager HEB 200
Installationséffnung

aus Rundrohr 2 219,1/8,8 mm
Installationséffnung

aus Stahlblech 10 mm



Energiekonzept - Gebdudetechnik - Brandschutz

GroBe Aufmerksamkeit im ganzheitlichen
Konzept ist einem minimalen Verbrauch an
Primé&renergie gewidmet; ein Ubergeordnetes
Energiekonzept bietet Potenzial zur Rlickge-
winnung aus den internen Wérmelasten, ins-
besondere aus der Kunststoff-Fertigung. Bis
zu 60 % der in den Neubauten benétigten
Warmeenergie stammen aus Rickgewinnung.
Auch die in groBen Mengen bei der Produk-
tion benétigte Kiihlenergie wird aus Abwarme
im Tauschverfahren gewonnen.

Voraussetzung fiir eine weitgehend nattir-
liche Be- und Entluftung ist der elektrisch
gesteuerte Sonnen- und Blendschutz. Die
Massivdecken werden als Aktivspeicher ge-
nutzt. Wasserfiihrende Rohrsysteme Uberneh-
men die Massivkern-Aktivierung. Zur Frisch-
luftversorgung in der Ubergangszeit sind in der
Fassade durchgéngig elektronisch gesteuerte
Fensterbénder eingelassen. Eine zusétzliche
mechanische Lftungsanlage mit Spitzenkuh-
lung ist bei hohen oder niedrigen AuBentem-
peraturen und geschlossenen Fenstern zuge-
schaltet. Das aufsteigende Warmluftpolster
oberhalb der Produktionsmaschinen im Erd-
geschoss wird im Sommer in die Massiv-
decken eingespeichert und kontinuierlich tiber
das integrierte Wassersystem an Kuhltirme
abgefiihrt. Dies verhindert unkontrolliertes
Aufheizen des Obergeschosses.

7,
7,
v,
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Schematische Darstellung
des Technikkonzepts

10



Schematische Darstellung

des Technikkonzepts, ohne MaBstab
Zuluft

Abluft

Zentrale Abluft

Zuluft als Quellluft

Zuluft Uber Quellluftauslass
Sprinkler

Altemative: natUrliche Liftung
Kabelbthne

Installationséffnungen fiir Sprinkler,
VL/RL Betonkernaktivierung, Druckiuft,
Trink- und Schmutzwasser

OCONONAWON =

Zum Steuern der vielféltigen technischen
Funktionen wie Sonnenschutz, Beleuchtung,
Heizung, Kihlung sowie zum Uberwachen
aller Stérmeldungen besitzt das Gebaude
Leitstelen des Systems »GIRA Instabus«.
Herzstlick der Anlage ist ein Leitrechner mit
Verbindung zu Parallelanzeigeeinheiten, der
mogliche Stérungen Uberwacht. In den
Produktionsgeschossen steuern diese neuar-
tigen, frei aufgestellten Stelen die notwendi-
gen Medien und die bodennahe Quellluftzu-
fuhrung. Mitarbeiter kénnen selbstverantwort-
lich individuell in die zentrale Steuerung ein-
greifen. Die Anlage arbeitet energieeffizient.
Die Medienversorgung ist so flexibel
angelegt, dass zu einem spéateren Zeitpunkt
auch Biroflachen in den Obergeschossen

11

in Produktionsfldchen umgewandelt werden
kénnen. In den Obergeschossen sind Tech-
nikstreifen im Deckensystem integriert, die alle
Einrichtungen wie Downlights, Sprinkler,
Rauchmelder und Lautsprecher aufnehmen.
Das Brandschutzkonzept folgt den
Gebaudefunktionen: im Untergeschoss F 120
zum Schutz des wertvollen Formenlagers; im
Erdgeschoss F 90; im Obergeschoss eine
F 30-Beschichtung der Stahlkonstruktion. Das
ganze Gebaude ist darliber hinaus mit Sprink-
leranlagen ausgestattet. Je zwei Treppenh&u-
ser dienen als Fluchtweg. Der geforderte Min-
destabstand von 5,0 m entspricht dem lichten
MaB des Innenhofs. Dieter Henze



English summary

As a design-conscious manufacturer of electri-
cal components, the GIRA company sets spe-
cial store by its architecture. The structural
clarity of the two glazed extensions helps to
establish a new order, not only in the internal
production processes, but also in the hetero-
geneous surrounding fabric. Administration,
development and production are stacked

on top of each other, providing closely linked
workplaces of equal quality in all departments.
An ingenious concept for the mechanical ser-
vices allows natural ventilation via the facades
and exploits excess energy from the produc-
tion process. A high degree of flexibility and
scope for future extension were also foreseen.
With their curved roofs, raking facades and
rounded glazed eaves, the buildings have

a distinctive form that makes its own contribu-
tion to the firm’s strongly advocated concept
of corporate identity.

The design of a glazed factory called for
a clearly articulated, slenderly dimensioned
structure in which complex mechanical ser-
vices and production plant — including lifting
equipment, fork-lift trucks and unmanned
transport systems — had to be flexibly inte-
grated. Furthermore, the load-bearing system
for the outer skin and the inner structure were
designed by different engineers and had to be
coordinated with each other. The close collab-
oration between WSI (outer structure) and
KKK (inner structure) ensured an ideal solution.

The new production and office develop-
ment comprises two virtually identical halls
each 71.5x 22.5 m on plan and linked on
their long faces by two staircases. The arched
outer steel construction allows the upper level
to be kept free of intermediate columns. The
load-bearing structure, which supports the
roof and the facade, consists of double-hinged
frames with rigidly linked columns and rails,
and with hinged fixings at the feet.

Although the framed columns are fixed
to the solid intermediate floor slabs, vertical
loads from the structure are not transmitted
to these slabs, and dead loads from the floors
are conveyed to the ground independent of
the frames via composite columns.

For the inner structure, a steel composite
form of construction was chosen, consisting
of rocker columns and hinged, single-span
beams. Horizontal loads are borne by the
walls. The ground floor slab is in a slender

i “21__?'5

steel composite form of construction, with
composite downstand beams (30 x 120 cm)
at 6.50 m centres supported by composite
columns (80 x 40 cm). Laid over the beams is
a partly precast concrete filigree slab, the two
elements forming a T-beam floor. The beams
and columns consist of rolled-steel sections
strengthened with sheet-steel members
where required. The ground floor is braced
by the floor slab and the staircase walls. The
upper storey consists mainly of the outer
facade and roof structure.

Maximum transparency, efficient sun-
shading, natural ventilation of the offices and
production spaces, and a highly economical
form of construction were the conditions of
the brief for the facade design. Although the
elevational width of the facade members on
the main axes (at 6.50 m centres) is deter-
mined by the large-span primary steel-frame
structure, it was possible to keep the width
of the other elements to a minimum, thereby
accentuating the impression of transparency.
An extruded metal member with a U-shaped
front section was fixed vertically between
each of the double posts. This is not a dec-
orative element, but performs certain impor-
tant functions, like masking the rainwater
downpipes and providing a side strip to the
sunshading, thereby preventing light entering
at the edges.

The facade construction consists of
a slender metal post-and-rail system with
60 x 180 mm steel RHS members. The posts
are at 3.25 m centres. Despite the sound-
insulation requirements for the floor slab,
it was possible to realize the wish for a trans-
parent division between the production area
and the technical office.
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The facade planning, undertaken in collab-
oration with the architects, is distinguished by
the absence of any aspect of display. Every
element performs an important function, and
in some cases multiple functions. In this way,
it was possible to achieve a technically logical
and economically viable form of construction.
The facade is not only in harmony with the
rest of the building, therefore, but also reflects
the client’s products, which are developed
with the same meticulous approach.

The design as implemented was based
on a comprehensive analysis of the existing
buildings and production processes. The brief
required the enlargement of nearly all realms;
but the greatest spatial needs were for the
new ‘fractal production’ concept. To comply
with the constraints of its last-minute manu-
facturing system, the company had assigned
responsibility for its product range to eight
individual working groups — so-called ‘fractals’.
Various layouts for the flow of goods and
materials were investigated. The most eco-
nomical solution proved to be the erection of
a new structure that did not require any of the
existing fabric to be demolished. To maintain
production during the construction period, it
was important to retain the mould store and
mould-making facilities. They were the first
production areas to be completed in the new
development, which allowed an early transfer
of these functions.

Modern industrial and commercial con-
struction is distinguished by functional effi-
ciency and economic viability, together with
a holistic ecological approach to the planning.
A central aspect of the design for GIRA was
the desire for a largely natural form of ventila-
tion (even in the production areas). The energy
recoverable from the production process can
help to achieve a 60 per cent saving of heat-
ing energy costs. A combined heating and
cooling system was developed into which the
existing thermal potential could be fed as
required. The heating supply for the new
building is provided by the existing heating
plant and through heat recovery from the
production processes and the generation
of cooling energy. Large amounts of cooling
energy are required in the production process,
and waste heat from this source is also fed
into the combined system. Peter Green
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